
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

〇プロタイプロングドリル 

・切削屑の排出が良い。 

・切削油の流入が良い。 

・ステップフィードの回数が非常に少なくて済む。 

・特殊形状で、剛性があるため、加工穴の曲がりが少ない。 

・ねじれが強く、切削抵抗が少ない。 

・送り速度が速く、加工時間が短い。 

 

 

http://www.usnet.jp/itm_ptd.html 
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深穴加工に革命をもたらす『プロタイプロングドリル』 

株式会社 宇都宮製作所 

メイン商品の特徴 

展示コンセプト 

商品紹介ページへ 

メーカーＨＰ 
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