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SEC- ミニバイト

SBT型/PBT型

SBT
後挽き加工用
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ホルダ 部品 寸法（mm）

型　番 在庫 高さ

H
幅

B
全長

LF
刃先距離

WF
刃先高さ

HF
適用 

インサート Fig

インサート用皿ねじ レンチ

N m

（トルクス穴用）

SBT35 R1010 D 10 10 120 2.5 10

BTR35○○

2

BFTX0307N 2.0 TRX10SBT35 R1212 D 12 12 120 2.5 12 1
SBT35 R1616 D 16 16 120 2.5 16 1
SBT35 R2020 D 20 20 125 2.5 20 1

適用インサートは D45 頁をご参照ください。

 後挽き加工用
スクリューオン

PBT
後挽き加工用

ホルダ 部品 寸法（mm）

型　番 在庫 高さ

H
幅

B
全長

LF
刃先距離

WF
刃先高さ

HF
オフセット

HBL 適用インサート Fig

レバー
ピン

セット
スクリュー

止め
ピン レンチ

（六角穴用）

PBT35 R1010 D 10 10 120 2.5 10 20

BTR35○○

2

LCL09
BTT0407

LP07 TH020PBT35 R1212 D 12 12 120 2.5 12 Q 1
PBT35 R1616 D 16 16 120 2.5 16 Q 1 BTT0411PBT35 R2020 D 20 20 120 2.5 20 Q 1
PBT55 R1010 D 10 10 120 3.7 10 22

BTR55○○

2

LCL09
BTT0407

LP07 TH020PBT55 R1212 D 12 12 120 3.7 12 Q 1
PBT55 R1616 D 16 16 120 3.7 16 Q 1 BTT0411PBT55 R2020 D 20 20 120 3.7 20 Q 1
PBT80 R1010 D 10 10 120 5.2 10 25

BTR80○○

2

LCL09
BTT0407

LP07 TH020PBT80 R1212 D 12 12 120 5.2 12 Q 1
PBT80 R1616 D 16 16 120 5.2 16 Q 1 BTT0411PBT80 R2020 D 20 20 120 5.2 20 Q 1

適用インサートは D45 頁をご参照ください。

背面
クランプ  後挽き加工用

レバーロック

Fig 1
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N m 推奨締付けトルク（N・m）

交換式ヘッド D17
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推奨切削条件

拡充 インサート（  コーティング /  DLC /  サーメット） 寸法（mm）

型　番

AC
50

15
S

AC
50

25
S

AC
10

30
U

AC
53

0U
AC

Z1
50

DL
15

00
T1

50
0A 全長 最大加工

深さ
刃幅 コーナー

半径 適用ホルダ Fig Fig 1
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BT R3505 D D D D D D D 15 3.5 2.5 0.05
SBT35R○○○○ 
PBT35R○○○○

1
BT R3508 D D D D D 15 3.5 2.5 0.08 1
BT R3515 D D D D D D D 15 3.5 2.5 0.15 1
BT R5505 D D D D D D D 19 5.5 3.7 0.05

PBT55R○○○○
1

BT R5508 D D D D D 19 5.5 3.7 0.08 1
BT R5515 D D D D D D D 19 5.5 3.7 0.15 1
BT R8005 D D D D D Q 24 8.0 5.2 0.05

PBT80R○○○○
1

BT R8008 D D D Q 24 8.0 5.2 0.08 1
BT R8015 D D D D D Q 24 8.0 5.2 0.15 1

適用ホルダは D44 頁をご参照ください。

被削材 P  快削鋼 P  炭素鋼 M  ステンレス鋼 S  難削材 N  非鉄金属
ツーリング 突込み 横挽き 突込み 横挽き 突込み 横挽き 突込み 横挽き 突込み 横挽き

インサート材種 AC1030U/ACZ150 
T1500A

AC1030U/AC530U/ACZ150
T1500A

AC1030U/AC5015S/AC5025S
AC530U/ACZ150 AC5015S/AC5025S DL1500

切削速度vc(m/min) 50～150 50～150 50～150 20～80 150～300
送り量f(mm/rev) 0.02～0.10 0.02～0.15 0.02～0.05 0.02～0.10 0.02～0.04 0.02～0.06 0.01～0.03 0.01～0.04 0.02～0.05 0.02～0.10

本頁掲載のインサートはAPM型用交換式ヘッドでもご使用いただけます。

D印：標準在庫品（新製品・拡充品）

SEC- ミニバイト

SBT型/PBT型


